FELSZERELES

1.
2.

3.

Tavolitsa el a rektaszcenzids finommozgato kart.

A csomagban talalhaté imbuszkulcs segitségével csavarja ki a
mechanikafejbdl.

Lazitsa meg a motor rugalmas csatlakozoérészén talalhaté csavart.
Csusztassa fel a csatlakozot a rektaszcenzios finommozgatéd kar
tengelyére. Ugyelien ra, hogy a rogzitécsavar a tengelyt annak sik,
lemartrészénél szoritsa meg.

Rogzitse a motortartdé bakot a mechanikafejre a 4mm-es imbusz-
csavarral.

Csatlakoztassa a kézivezérld 5 polusu DIN csatlakozéval ellatott

HASZNALAT

Az 6ragép az égi objektumok kdvetésére szolgal. Az 6ragép a
Fold forgasaval megegyez6 szdgsebességgel mozgatja a
tavcsovet. Az egy motoros megoldasok esetében az
ekvatorialis mechanika polusra allitasa sziikséges. Amotorhoz
tartozo kézivezérld kisebb-nagyobb korrekcidk elvégzésére is
moédot ad hosszabb expozicids idejl felvételek készitésekor.
Ahhoz, hogy az o6ragép képes legyen az objektumok
kovetésére, fontos, hogy a tavcsé mechanikajanak
megfelelélen pontos poélusra allitasa Amennyiben a
poélusradllas megfeleld, a deklinaciés tengelyen nem lesz
sziikség korrekcidkra a felvétel soran, és csak az 6ragépnek
kell mikodnie.

A motor a kézivezérld6 ON/OFF (Ki/Be) kapcsoldjaval
kapcsolhato ki és be. Az N/S (Eszak/Dél) kapcsoloval a motor
forgasi iranya valtoztathaté meg. Az "S" (Dél) beallitast csak a
déliféltekén val6 hasznalatkor kell beallitania.

A tapellatas bekapcsolt allapotaban, ha egyetlen gomb sincs
nyomva a kézivezérlén, akkor a rendszer éragépként mikodik,
vagyis a Fold forgasat kompenzald szdgsebességgel forgatja
a tavesovet. Ennek kdszonhetben a csillagok allni latszanak a
taves6 latdbmezejében.

kabeléta motorhoz.
6. Csatlakoztassa atapegység kabelét akézivezérl6hoz.

A motor kiiktatasahoz lazitsa meg a 2mm-es csavart a
motorhoz csatlakozé tengelyen. Ugyeljen ra, hogy a motort
mindig iktassa ki, miel6tt a finommozgato kart hasznalna.

A motor tapellatasat 4 darab "D" jeli elem biztositja. Egy
elemkészlet sok éjszakan keresztul biztosit megfelel6
energiaforrast. A kézivezérl6 zold LED-je villogni kezd,
amennyiben az elemek kimertlében vannak.

A jobb oldali "2X" jelzéslG gombbal a tavcsé mozgatési
sebessége kétszeresére, kozelitdleg fél fok/perc értékre né. A
bal oldali "2X" gomb lenyomasaval a motor megall, igy a
csillagok nyugati iranyban, normalis sebességlikkel, vagyis
korulbelil negyed fok/perc sebességgel haladnak at a
latdbmezdn. A"8X" gombok nyolcszoros csillagsebességgel (kb
2 fok/perc) vald mozgatast tesznek lehetévé nyugati, és
kozelitéleg 7X (kb 1,75 fok/perc) sebességit keleti iranyba.

A motorok sebességét gyarilag programoztak, ennek utélagos
allitasara nincs szlikség. A kézivezérlében barmiféle munkat
csak szakember végezhet.



Q3-_2 Kéttengelyes vezérlés
Dual Axis

A szerelési munkalatok megkénnyitése érdekében el6szér
szerelje le a tavcsdtubust és az ellensulyokat a mechanikarol.

A REKTASZCENZIOS MOTOR FELSZERELESE

1. Tavolitsa el az 6ratengely finommozgato rudjat.

2. A csomagban levé kulcs segitségével csavarja ki a
mechanikafejjelzett csavarjat.

3. Lazitsa meg a motor csatlakozéjanak rogzitécsavarjat, majd
csusztassa fel az oratengely finommozgatd rudjanak
tengelyére. Ugyeljen ra, hogy a motor csatlakozérészén levé
csavar a rud sik, lemart fellletére essen. Szoritsa meg a
rogzitécsavart.

4. Rogzitse a motortarté bakot a mechanikafejhez a 4mm-es
csavarral.

A DEKLINACIOS MOTOR FELSZERELESE

5. Lazitsa meg a felszerelend6 fogaskerék oldalan levé csavart,
majd csusztassa fel azt a deklinacios tengely finommozgato
csavarorsojanak tengelyére. Szoritsa meg a rogzitdcsavart,

Ugyelve ra, hogy az atengely sik, lemart részét szoritsa.

Helyezze fel a deklinaciés motort. Rdgzitse az 5mm-es
csavarral. A motort az "a" dbran lathaté modon szerelje
fel agy, hogy a motor tengelyén levd fogaskerék
finoman, pontosan illeszkedik az 5. pontban felszerelt

fogaskerékhez.

HASZNALAT

Az 6ragép az égi objektumok kdvetésére szolgal. Az 6ragép a Fold
forgasaval megegyez6 szégsebességgel mozgatja a tavesovet. Az
egy motoros megoldasok esetében az ekvatoridlis mechanika
polusra éllitasa szukséges. A motorhoz tartozo6 kézivezérld kisebb-
nagyobb korrekciok elvégzésére is moédot ad hosszabb expozicids
idejli felvételek készitésekor. Ahhoz, hogy az éragép képes legyen
az objektumok kovetésére, fontos, hogy a tavesd mechanikajanak
polusra allitasa megfelelélen pontos legyen. Amennyiben a
polusraallas megfeleld, a deklinacios tengelyen nem lesz sziikség
korrekciokra a felvétel soran, és csak az 6ragépnek kell miikddnie.

A kézivezérld bekapcsolt allapotaban, ha egyetlen gomb sincs
lenyomva, a rektaszcenziés motor dragépként mikodve forgatja a
mechanikat, a Fold forgasi sebességével megegyezben.
Megfeleléen pontos podlusraallas esetében nincs szikség
korrekcidkra a deklinaciés tengelyen. A deklinaciés motor
sebességét szintén a 2X/4X/8X kapcsoldval allithatja.

A dorzskuplung teszi lehetévé a motor és a mechanika
szétvalasztasat. A deklinacios tengelyen a finomallité kar
hasznalatahoz el6szor valassza szét a mechanikat és a deklinaciés
motort a recézett rogzitécsavar lazitasaval, majd a szikséges
finomallitas utan rogzitse ismét. Nincs sziikség a deklinaciés motor
kiiktatasara, ha a mechanikat a rogzitékar kioldasa utan, a
finommozgaté hasznalata nélkil mozgatja.

Az 6ratengelyen hasonléképp a finommozgato kar hasznalatavhoz
elészor valassza le a motort a csatlakozoban levé csavar
meglazitasaval.

Az "N/Off/S" ("Eszak/Kikapcs/Dél") gomb szolgdl a vezérlés
kikapcsolasara, illetve az éragép irdnyabak beallitdsara. Az "N"
allastaz északi, mig az"S" allast a déli féltekén kell hasznaini.

. Csatlakoztassa a kézivezérl§ rektaszcenzidés és
deklinaciéos motorok kabeleit a megfelel6 motorokon
levé RJ-11-es aljzatokba.

. Csatlakoztassa a tapellatas kabelét a kézivezérléhoz.

Akézivezérldn a fel-le gombok vezérlik a deklinacios, a balra-jobbra
gombok pedig a rektaszcenzids motorokat.

A "2X/4X/8X" kapcsold a motorok sebességét allitia be. A "2X"
allasban a tavcsé a kovetési sebesség kétszeresével, vagyis 0,5
fok/perc sebességgel mozog. A bal oldali "2X" gomb minden motort
leallit, igy a csillagok az ég forgasa kovetkeztében kortlbelul 0,25
fok/perc sebességgel vandorolnak at a latomezén. A"8X" gombok a
kOvetési sebesség nyolcszorosaval valé mozgatast tesznek
lehetévé (kb. 2 fok/perc), keleti iranyban pedig kb hétszeres
sebességet (1,75 fok/perc).

Az o6ragép forgasi sebességét a gyarban pontosan beallitottak.
Amennyiben a mégis a megfeleld ellenallds cseréjére volna
szukség, azt csak szakember végezhetiel.

Sziikség lehet a rektaszcenzidés és deklinacidos tengelyek
finommozgatasat ellatd csigaorsék meglazitasara annak
érdekében, hogy a motor kénnyedén futhasson. A csigaorso
allitasa azon csavarokkal lehetséges, amelyek a finommozgato
rudak csatlakozasanal levd négyszdgletes alkatrészekben vannak.
A csigaorsokat ket par Smm-es csavar tartja helyikon. Az also ket
csavar kozott egy 2mm-es allitdcsavar talalhatd. Ovatosan igen
kicsit lazitsa meg a négy rogzitécsavart, majd lazitsa meg az
allitécsavart is kb 1/4 fordulattal. Szoritsa vissza a négy
rogzitécsavart. Ha a csigaorsé tulsagosan laza, a motorok
iranyvaltasakor jelentds késés lesz tapasztalhato, mielétt a
mozgatasra a mechanika reagalni. Ebben az esetben prébalja az
allitocsavart kis lépésekben megszoritani.
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