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Kalibracio és tavolsagmérés a ToupView programmal
Kalibracio

A kalibraci6 a tavolsag méréséhez sziikséges miivelet, mely sordn megadjuk a ToupView
program szdmara egy pontosan meghatarozhatd hossziisagu lemért szakasz hosszat. A
program a késébbi mérések soran, ezen egység alapjan hatdrozza meg a tetszOlegesen
megadott szakaszok hosszlisagat.

1. Telepitsiik a ToupView programot.

2. Helyezziik be a mikroszkop kihuzataba a mikroszkdpkamerat, majd csatlakoztassuk azt
szamitogépiinkre az USB csatlakoz6 segitségével. Futtassuk a ToupView programot.

3. Helyezziink a mikroszkop targyasztalara egy mikrométeres kalibracios targylemezt.
Inditsuk el az éloképet a ToupView program segitségével a File — Camera List — USB

videoeszk6z meniiben.
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Allitsuk a megjelenitendé kép méretét 100%-os képaranyra. Ezt a fejlécben a harmadik
lenyild fiilben taldljuk meg. Allitsuk élesre a képet.
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4. Vegyiik fel a mérésekhez sziikséges meghatarozott szakasz hosszat a kovetkezdképpen:

a. Allitsuk a latomez6 kozepére a targylemez beosztasat.

b. Allitsuk a mikroszkép objektiviét olyan nagyitasra, hogy a tized vagy
szazadmilliméteres beosztds megfeleléen latszodjon. Az objektiv nagyitdsdnak
szamértékére a tovabbiakban még sziikségiink lesz.




C.

d.

€.

Kattintsunk a fejlécen a Calibrate opciora.
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Ezutan a megjelend vektorok segitségével adjuk meg a pontosan meghatarozhato
szakasz kezd6 és végpontjat. A felugrd ablakban célszerli kivalasztani az End Point —
H Style opciét a pontosabb illesztés érdekében. Torekedjiink arra, hogy minél
pontosabban helyezziik el a vektor kezdd és végpontjat, hogy minimalisra csokkentsiik
a felhasznaloi pontatlansagot a késébbi mérések soran.

—

A felugr6 ablakban az Actual Lenght pontban adjuk meg a bejelolt szakasz hosszat.
Vilasszuk ki a megfeleld mértékegységet a legordiilé meniiben. Majd ezt kdvetden a
Magnification pontban adjuk meg az objektiv nagyitasat. Figyelem! Ez az érték
eltérhet a vizualis (okularral egyiitt) hasznalt nagyitas értékétol. A nagyitas
mértéke a mikroszkop objektivjérdl vagy zoom mikroszkopok esetében a zoom
allitorol olvashato le. Ezutan kattintsunk az OK gombra az adatok tarolasahoz.
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Tavolsdgmérés

A kalibracios miivelet utan a tetszoleges szakaszok végpontjai kdzotti tavolsag konnyen
meghatarozhato.

1. Vélasszuk ki a program fejlécén a legordiild meniik segitségével a kivant

mértékegységet.
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2. A masodik legordiild meniiben valasszuk ki a mikroszkop objektivjének nagyitéasat,
melyet a kalibracio soran adtunk meg.

Figyvelem! A harmadik legordiilé meniiben a képaranynak a mérés soran 100% értéken kell
maradnia. Ha masik nagyvitason is szeretnénk mérést végezni, ugy a kalibracidés miiveletet Gjra
el kell végezni. Célszerii a mikroszkop Osszes objektiviéhez elvégezni a kalibraciot. A
nagyitas valtoztatdsanal ne felejtsiik el a fejlécben is mddositani a nagyitas értékét.

3. Valasszuk ki a fejlécen a Line pociot. Ugyanezt megtehetjiik a Measurements — Line
— Arbitrary Line meniipontokon keresztiil is.
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4. Kattintsunk az egérrel az él6képen a mérni kivant szakasz kezddépontjara. Ezt
kovetden az egér mozgatasaval adjuk meg a szakasz végpontjat egy ujabb
kattintassal. A program a kezdépont mellett a beallitott mértékegységnek megfeleléen
kijelzi a megadott szakasz hosszat.

Ha moédositjuk a fejléc legordiild meniijében a paramétereket, akkor a ToupView program a
mértékegység vagy az objektiv nagyitdsanak megvaltoztatdsa utan a kivant értékeket
automatikusan kiszamitja. Ezen értékek az ¢loképrdl vagy a Measurements ablak adatairdl is
leolvashatoak lesznek
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